PRODUKTER

AX CARAT

Ger full kontroll pa stérningar och odnskade produktionsstopp

AX CARAT ar ett kostnadseffektivt instrument for att mata, analysera och arbeta bort

obnskade produktionsstopp.

Kort startstracka

AX CARAT ar enkel att installera. Inga
anpassningar behoéver goéras i befintliga
styrsystem vilket gor att man snabbt kom-
mer igang, helt utan att behdva stéra pro-
duktionen. Det grafiska anvandargrans-
snittet ar utvecklat fér enkel och snabb
hantering direkt via pekskarm. Registre-
ring av stopporsak tar inte mer an 1-2
sekunder.

Mat och jamfor

Matresultaten presenteras automatiskt i
rapporter med diagram och tabelldata.
Detta gor att man slipper det tidsddande
arbetet med sammanstallningar utan istéal-
let kan ga direkt pa analysen och fokusera
pa att arbeta bort de identifierade stor-
ningarna. Resultatet av forbattringsarbetet
kan sedan enkelt foljas upp i rapporter for
exempelvis storningsfrekvens, topplista
och utveckling over tid.

Oka I6nsamheten

Genom medvetet forbattringsarbete har
man mycket goda utsikter att hoja tillgang-
ligheten. Bara ett par procent i 6kad till-
ganglighet innebar i de allra flesta fall en
rejal direkt 6kad l6nsamhet i kronor och
oren. Att man dessutom kan nyttja samma
instrument pa flera olika processavsnitt
motiverar investeringen och férkortar intja-
ningstiden ytterligare.

AcobiaFLUX arbetar med Industriell IT & Automation inom Industri, Infra-
struktur och Fastighet. Specialistkompetensen ar sjalvklar - det personliga
ansvaret och engagemanget ar det som skapar langvariga affarsrelationer.

Foretaget grundades 1995 och har sedan dess skapat innovativa I6sningar

for manga svenska branscher. Kundema finns bland annat inom Lakemedel,

Livsmedel, Petroleum, Verkstad, Trafik och Maskin - branscher dar styming
och kontroll av olika arbetsprocesser &r avgorande.

AcobiaFLUX kommer att ha en omsattning pa ca 60 Mkr och sysselsatta

narmare 50 anstallda fordelade pa kontor i Goteborg, Stockholm och Ronneby.

Produktionstid ar pengar!

Alla stravar efter att effektivisera sina anlaggningar och
goéra sin produktion mera lénsam. Generellt sett saknas
dock ofta lattillganglig information kring de olika faktorer
som kan tankas stora processerna. Borjar man mata upp,
analysera och arbeta bort dessa stérningar och o6nskade
stopp finns det mycket pengar att tjana.

AX CARAT ar en rak och tydlig produkt med mycket kort
startstracka. Redan pa nagon timme ar man igadng och
samlar in vardefull matdata sdsom exakta stopptider och
stopporsaker. Resultaten sammanstalls sedan automatiskt
i visuella stapeldiagram och tabeller och kan aven overfo-
ras till andra applikationer, som exempelvis Excel. All mat-
data lagras i en databas vilket gor att man enkelt kan jam-
fora sin produktion dver tiden och se resultaten av de opti-
meringar man gor.

AX CARAT ar aven ett portabelt matinstrument vilket inne-
bar att man har méjlighet att lata det "vandra runt” mellan
olika produktionsavsnitt och pa sa satt anvanda det till att
hoja tillgangligheten i hela sin fabrik.

® Ange stopporsak!

AcobiaFLUX AB | www.acobiaflux.se | info@acobiaflux.se

Goteborg, Lindholmen Stockholm, Hagersten Ronneby

Bror Nilssons gata 5 Vastberga Allé 36 C Direktérspromenaden 3

417 55 GOTEBORG 126 30 HAGERSTEN 372 36 RONNEBY
Tel 031 722 48 00 Tel 08 522 176 00 Tel 0457 27 999
Fax 031 722 48 01 Fax 08 522 176 01 Fax 0457 27 999
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AX CARAT - Stoppregistrering

Ger full kontroll pa stérningar och odnskade produktionsstopp

Status

® Ange stopporsak!
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Konfigurerbara stopptexter

AcobiaFLUX arbetar med Industriell IT & Automation inom Industri, Infra-
struktur och Fastighet. Specialistkompetensen ar sjalvklar - det personliga
ansvaret och engagemanget ar det som skapar langvariga affarsrelationer.

Foretaget grundades 1995 och har sedan dess skapat innovativa l6sningar Goteborg, Lindholmen
for manga svenska branscher. Kundema finns bland annat inom Likemedel, Bror Nilssons gata 5
Livsmedel, Petroleum, Veerkstad, Trafik och Maskin - branscher dar styming 417 55 GOTEBORG
och kontroll av olika arbetsprocesser &r avgorande. Tel 031 722 48 00

AcobiaFLUX kommer att ha en Stining p3 ca 60 Mkr och I3 Fax 031 722 48 01

narmare 50 anstdlida fordelade pa kontor | Goteborg, Stockholm och Ronneby.

Stoppregistrering via pekskarm

AcobiaFLUX AB | www.acobiaflux.se | info@acobiaflux.se

Stockholm, Hagersten Ronneby
Vastberga Allé 36 C Direktorspromenaden 3

126 30 HAGERSTEN 372 36 RONNEBY
Tel 08 522 176 00 Tel 0457 27 999
Fax 08 522 176 01 Fax 0457 27 999
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AX CARAT - Analys

Ger full kontroll pa stérningar och odnskade produktionsstopp
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Detaljerad stopprapport

AcobiaFLUX arbetar med Industriell IT & Automation inom Industri, Infra- Ac bi FLUX AB VW biaflu info®@acobiaf -
struktur och Fastighet. Specialistkompetensen ar sjaivilar - det personliga Sindi | AW aceRighoRse i ksl

ansvaret och engagemanget ar det som skapar langvariga affarsrelationer.

Foretaget grundades 1995 och har sedan dess skapat innovativa l6sningar Goteborg, Lindholmen Stockholm, Hagersten Ronneby
for manga svenska branscher. Kundema finns bland annat inom Likemedel, Bror Nilssons gata 5 Vastberga Allé 36 C Direktérspromenaden 3
Livsmedel, Petroleum, Veerkstad, Trafik och Maskin - branscher dar styming 417 55 GOTEBORG 126 30 HAGERSTEN 372 36 RONNEBY

och kontroll av olika arbetsprocesser &r avgorande. Tel 031 722 48 00 Tel 08 522 176 00 Tel 0457 27 999

AcobiaFLUX kommer att ha en oms3ittning pa ca 60 Mkr och s Fax 031 722 48 01 Fax 08 522 176 01 Fax 0457 27 999
narmare 50 anstdllda fordelade pa kontor | Goteborg, Stockholm och Ronneby.
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AX CARAT - Analys

Ger full kontroll pa stérningar och odnskade produktionsstopp
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Analys av fordelning 6ver veckan
AcobiaFLUX arbetar med Industriell IT & Automation inom Industri, Infra- Aco bi aFLUX AB : ; :
www.acobiaflux.se | info@acobiaflux.se
struktur och Fastighet. Specialistkompetensen ar sjalvklar - det personliga : I
ansvaret och engagemanget ar det som skapar langvariga affarsrelationer.
Foretaget grundades 1995 och har sedan dess skapat innovativa l6sningar Goteborg, Lindholmen Stockholm, Hagersten Ronneby
for manga svenska branscher. Kundema finns bland annat inom Lakemedel, Bror Nilssons gata 5 Vastberga Allé 36 C Direktérspromenaden 3
Livsmedel, Petroleum, Veerkstad, Trafik och Maskin - branscher dar styming 417 55 GOTEBORG 126 30 HAGERSTEN 372 36 RONNEBY

Tel 08 522 176 00 Tel 0457 27 999
Fax 031 722 48 01 Fax 08 522 176 01 Fax 0457 27 999

och kontroll av olika arbetsprocesser &r avgorande. Tel 031 722 48 00

AcobiaFLUX kommer att ha en omsattning pa ca 60 Mkr och sysselsatta
narmare 50 anstdlida fordelade pa kontor | Goteborg, Stockholm och Ronneby.




Y OBIA

AX CARAT - Produktbilder

Ger full kontroll pa stérningar och odnskade produktionsstopp

Robust vaska

Anslutning av Ethernet

Pekskarm och [/O-modul

AcobiaFLUX arbetar med Industriell IT & Automation inom Industri, Infra-
struktur och Fastighet. Specialistkompetensen ar sjalvklar - det personliga
ansvaret och engagemanget ar det som skapar langvariga affarsrelationer.

AcobiaFLUX AB | www.acobiaflux.se | info@acobiaflux.se

Foretaget grundades 1995 och har sedan dess skapat innovativa l6sningar Goteborg, Lindholmen Stockholm, Hagersten Ronneby

for manga svenska branscher. Kundema finns bland annat inom Lakemedel, Bror Nilssons gata 5 Vastberga Allé 36 C Direktorspromenaden 3
Livsmedel, Petroleum, Veerkstad, Trafik och Maskin - branscher dar styming 417 55 GOTEBORG 126 30 HAGERSTEN 372 36 RONNEBY

och kontroll av olika arbetsprocesser &r avgorande. Tel 031 722 48 00 Tel 08 522 176 00 Tel 0457 27 999

AcobiaFLUX kommer att ha en oms3ittning pa ca 60 Mkr och x Fax 031 722 48 01 Fax 08 522 176 01 Fax 0457 27 999
narmare 50 anstallda fordelade pa kontor i Goteborg, Stockholm och Ronneby.
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